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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

TROMMELLAGERUNG 45

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, Druckguss, pulverbeschichtet,
grau

— Pendellager mit Bohrung @ 17 mm, beidseitig
gedichtet

— Ausfiihrung in Aluminium GD, mit korrisions-
bestédndigen Lagern und Befestigungsmaterial,
Trommellagerung 45 H, Art.-Nr. 21.0993/5

— Korrosionsbestandige Ausfiihrung, Trommella-
gerung VA, Art.-Nr. 21.0979/0

— Gewicht = 0,287 kg/Sttick

ANWENDUNG

— Lagerung der Umlenk- und Antriebstrommeln
von Férderbandern

— Trommellagerung 45 mit Eingreifschutz Art.-

Nr.: 21.0909/0

— Bei den rostbestadigen Trommellagerungen
ist der Eingreifschutz nachriistbar Art.-Nr:
21.0909/9

Art.-Nr. 21.0993/0

MONTAGE

— Trommellagerung an Profilende vormontieren

— Bei Verwendung von Schwenkplatten Art.-
Nr.29.5001/0 zum Anbau der Unterkon-
struktion dienen diese als Gegenlager zum
Spannen, sonst Multiblock oder Montage-
winkel verwenden

— Foérderband durch Herausdrehen der Stell-
schraube spannen, gegebenenfalls mehrmals
umspannen

— Trommellagerung fest anziehen (Empfohlenes
Anzugsmoment: 25 Nm)

TROMMELLAGERUNG 45 MIT BOHRUNG

Art-Nr. 21.0993/1

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, Druckguss, pulverbeschichtet,
grau

— Mit Bohrung fiir Antriebszapfen

— Pendellager mit Bohrung @ 17 mm, beidseitig
gedichtet

— Ausfiihrung in Aluminium GD, mit korrisions-

bestandigen Lagern und Befestigungsmaterial,
Trommellagerung 45 H, Art.-Nr. 21.0993/6

— Korrosionsbestandige Ausfiihrung, Trom-
mellagerung 45 VA mit Bohrung, Art.-Nr.
21.0980/0

— Gewicht = 0,287 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Lagerung der Umlenk- und Antriebstrommeln
von Forderbandern

— Anbau von Aufsteckmotoren oder Kettenra-
dern auf durchgehende Welle bis max. @ 17
mm

— Nachrustbar mit Eingreifschutz Art.-Nr:
21.0909/9

MONTAGE

— Trommellagerung an Profilende vormontieren

— Bei Verwendung von Schwenkplatten Art.-
Nr.29.5001/0 zum Anbau der Unterkon-
struktion dienen diese als Gegenlager zum
Spannen, sonst Multiblock oder Montage-
winkel verwenden

— Forderband durch Herausdrehen der Stell-
schraube spannen, gegebenenfalls mehrmals
umspannen

— Trommellagerung fest anziehen (Empfohlenes
Anzugsmoment: 25 Nm)
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

TROMMELLAGERUNG 45 - 20

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, pulverbeschichtet, grau
— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt

— Pendellager mit Bohrung @ 20 mm, beidseitig
gedichtet

— Gewicht = 0,582 kg/Sttick

— MiniTec-Forderbander fiir Aufsteckmotoren
mit Hohlwelle @ 20 mm in Verbindung mit
Drehmomentstitzen Art.-Nr. 29.0536/0
oder 29.0537/0 und Trommel Art.-Nr.
29.5042/0

— Nachrustbar mit Eingreifschutz Art.-Nr:
21.0909/9

Art-Nr. 21.0917/0

ANWENDUNG MONTAGE

— Trommellagerung an Profilende vormontieren

— Trommellagerung fest anziehen (Empfohlenes
Anzugsmoment: 25 Nm)

SPANNTROMMEL 45 ST

Art.-Nr. 21.0994/1
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, rostfrei

— Ballig Uberdreht
— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmaf3
(G) der Trommel @ 50

— Gewicht = (Grundgewicht) 0,186 kg
— Zusatzgewicht = 1,541 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— MiniTec-Férdereinrichtungen

— Passend dazu Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
21.0993/0 verwenden

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend, warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0901/0 bestellen.

MONTAGE

— Achsen in Bohrung der Trommellagerung
einschieben

— Die Trommel wird axial von den Pendellagern
gefihrt

— Die Pendellager gleichen geringe Fluchtungs-
fehler aus
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

ANTRIEBSTROMMEL 45 ST

Art.-Nr. 21.0995/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, rostfrei
— Ballig Uberdreht
— Wellenzapfen max. @ 17 mm

— Bitte Gurtbreite L sowie Maf3e A, B, C, D
und E (falls kleiner @ 17 mm) angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmafd

ANWENDUNG

— MiniTec-Fordereinrichtungen
— Passend dazu Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
21.0993/0 verwenden

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend, warm aufge-

MONTAGE

— Antriebstrommel in Trommellagerung mit
Bohrung z.B. Art.-Nr. 21.0993/1 einsetzen

— An Gegenseite Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
21.0993/0 montieren

— Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen den
Innenringen des Pendellagers und der Trom-

presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr. mellagerung
(G) der Trommel & 50 21.0900/0 bestellen.

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,3 kg

— Zusatzgewicht = 1,541 kg/100 mm Gurtbreite

ANTRIEBSTROMMEL 45 ST FUR AUFSTECKMOTOR D16 Art-Nr. 29.5023/1
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, rostfrei
— Ballig Uberdreht

— Wellenzapfen @ 16 mm, Antriebsseite bear-
beitet zur Montage von Aufsteckmotor

— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmaf3
(G) der Trommel @ 50

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,3 kg
— Zusatzgewicht = 1,541 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— Passend zu MiniTec-Aufsteckmotor mit
Drehmomentstitze der Baureihe 45

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend, warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0900/0 bestellen.

MONTAGE

— Antriebstrommel in Trommellagerung fir
Aufsteckmotor z.B. Art.-Nr. 21.0993/1
einsetzen

— An Gegenseite Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
21.0993/0 montieren
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

ANTRIEBSTROMMEL 45 ST FUR AUFSTECKMOTOR D20 Art-Nr. 29.5042/0
210917/0
i — _| .
l; |1 J
G=L+6
1 L+26
5 L+138

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, rostfrei — MiniTec-Férdereinrichtungen DSGM mit — Antriebstrommel in Trommellagerung fur
— Ballig tiberdreht Drehmomentstiitze WA 20 und WA 30 Aufsteckmotor 45-20 Art.-Nr. 21.0917/0

— Passend zu MiniTec-Aufsteckmotor mit einsetzen

Drehmomentstiitze der Baureihe 90 — An Gegenseite Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
21.0993/0 montieren

— Wellenzapfen @ 20 mm, Antriebsseite bear-
beitet zur Montage von Aufsteckmotor

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend, warm aufge-

presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,3 kg 21.0900/0 bestellen.

— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmalf3
(G) der Trommel @ 50

— Zusatzgewicht = 1,541 kg/100 mm Gurtbreite

ANTRIEBSTROMMEL 45 ST FUR KIT-MOTORANBAU 45 Art-Nr. 29.5022/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, rostfrei — Nur passend zu MiniTec-Férderband-Kit der — Antriebstrommel in Lagergehduse an Motor-

— Ballig tiberdreht Baureihe 45 seite einsetzen

— Wellenzapfen @ 17 mm, Antriebsseite bear- — Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit — An Gegenseite Trommellagerung z.B. Art.-Nr.
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden 21.0993/0 montieren

beitet zur Montage des Kettenrades aus Kit

Motoranbau die Lager materialschonend, warm aufge-

presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0900/0 bestellen.

— Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen den
— Bitte Gurtbreite L angeben Innenringen der Pendellager

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmafd
(G) der Trommel @ 50

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,3 kg
— Zusatzgewicht = 1,541 kg/100 mm Gurtbreite
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

KIT MOTORANBAU 45 @ 20 MM

Art.-Nr. 29.5031/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt — Forderbéander aus MiniTec-Aluminiumprofilen — Flanschplatte an Grundrahmen verschrauben,

— Motorplatte und Abdeckhaube Stahl, pulver- — Geeignet zum Anbau von Stirnrad-Getriebe- Lagergehduse mit Pendellager montieren
beschichtet, grau motoren mit Flanschdurchmesser @ 120 mm — Antriebstrommel einsetzen, auf der

— Lagergehéuse mit Pendellager — Passend dazu Antriebstrommel Art.-Nr. Gegenseite zB. Trommellagerung Art.-Nr.

21.0993/0 verwenden

— 2 Kettenrader mit Antriebskette, 1 Kettenrad 29.5022/0 und Spanntrommel Art.-Nr.
gebohrt fiir Motor Wellendurchmesser @ 20 21.0994/0 — Motor anbauen, Kettenrdder montieren und
mm Kette spannen

— Gewicht = 3,266 kg/Stlick - Abdeckhaube montieren

TROMMELLAGERUNG 90 Art-Nr. 21.0985/0

=

MONTAGE

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG

— Aluminium, Druckguss, pulverbeschichtet, — Lagerung der Umlenk- und Antriebstrommeln — Trommellagerung an Profilende vormontieren
grau von Forderbandern — Als Gegenlager zum Spannen Verbindungs-

— Pendellager mit Bohrung @ 25 mm, beidseitig platte 45 x 90 verwenden
gedichtet

— Forderband durch Herausdrehen der Stell-

schraube spannen, gegebenenfalls mehrmals
umspannen

— Gewicht = 0,830 kg/Stlick

— Trommellagerung fest anziehen (Empfohlenes
Anzugsmoment: 25 Nm)
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

TROMMELLAGERUNG 90 MIT BOHRUNG

Art.-Nr. 21.0985/1

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, Druckguss, pulverbeschichtet,
grau

— Mit Bohrung fiir Antriebszapfen

— Pendellager mit Bohrung @ 25 mm, beidseitig
gedichtet

— Gewicht = 0,830 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Lagerung der Umlenk- und Antriebstrommeln
von Férderbandern

— Anbau von Motoren, Kettenradern oder

Riemenscheiben auf durchgehender Welle bis
max. @ 25 mm

MONTAGE

— Trommellagerung an Profilende vormontieren
— Als Gegenlager zum Spannen Verbindungs-
platte 45 x 90 oder 32 x 90 verwenden

— Forderband durch Herausdrehen der Stell-
schraube spannen, gegebenenfalls mehrmals
umspannen

— Trommellagerung fest anziehen (Empfohlenes
Anzugsmoment: 25 Nm)

SPANNTROMMEL 90

Art.-Nr. 21.0982/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium mit Stahlwelle
— Ballig Uberdreht

— Wellenzapfen @ 25 mm

— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB3 L ist nicht AuBenmalfd
der Trommel @ 95

— Gewicht = (Grundgewicht) 0,465 kg
— Zusatzgewicht = 1,506 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— MiniTec-Férdereinrichtungen

— Passend dazu Trommellagerung Art.-Nr.
21.0985/0 verwenden

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0903/0 bestellen.

MONTAGE

— Achsen in Bohrung der Pendellager Trommel-
lagerung einschieben

— Die Trommel wird axial von den Pendellagern
gefihrt

— Die Pendellager gleichen geringe Fluchtungs-
fehler aus
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

ANTRIEBSTROMMEL 90

Art.-Nr. 21.0981/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium mit Stahlwelle
— Ballig Uberdreht
— Wellenzapfen max. @ 25 mm

— Bitte Gurtbreite L sowie Maf3e A, B, C, D
und E (falls kleiner @ 25 mm) angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmafd
der Trommel @ 95

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,7 kg
— Zusatzgewicht = 1,506 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— MiniTec-Fordereinrichtungen

— Passend dazu Trommellagerung Art.-Nr.
21.0985/0 und Art.-Nr. 21.0985/1
verwenden

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0902/0 bestellen.

MONTAGE

— Antriebstrommel in Trommellagerung mit
Bohrung Art.-Nr. 21.0985/1 einsetzen

— An Gegenseite Trommellagerung Art.-Nr.
21.0985/0 montieren

— Die Trommel sitzt abgedichtet zwischen den
Innenringen des Pendellagers und der Trom-
mellagerung

ANTRIEBSTROMMEL 90 ZU KIT MOTORANBAU 90

Art.-Nr. 29.5069/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium mit Stahlwelle
— Ballig Uberdreht

— Wellenzapfen @ 20 mm

— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmafd
der Trommel @ 95

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,7 kg
— Zusatzgewicht = 1,506 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— MiniTec-Fordereinrichtungen mit Kit Moto-
ranbau 90 Art.-Nr. 29.5031/0 und Trom-
mellagerung 90 Art.-Nr. 21.0985/0

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0902/0 bestellen.

MONTAGE

— Antriebstrommel in Lagergehduse an Motor-
seite einsetzen

— An Gegenseite Trommellagerung Art.-Nr.
21.0985/0 montieren
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

ANTRIEBSTROMMEL 90 FUR AUFSTECKMOTOR D20

Art.-Nr. 29.5035/0
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TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium mit Stahlwelle
— Ballig Uberdreht

— Wellenzapfen @ 20 mm

— Bitte Gurtbreite L angeben

— Achtung: MaB L ist nicht AuBenmafd
der Trommel @ 95

— Gewicht = (Grundgewicht) ca. 0,7 kg
— Zusatzgewicht = 1,506 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— MiniTec-Férdereinrichtungen mit Kit Moto-
ranbau 90 Art.-Nr. 29.5031/0 und Trom-
mellagerung 90 Art.-Nr. 21.0985/0

— Auf Wunsch kénnen wir die Trommel mit
montierten Kugellagern liefern. Dabei werden
die Lager materialschonend warm aufge-
presst. Bitte zusatzlich folgende Art. Nr.
21.0902/0 bestellen.

MONTAGE

— Antriebstrommel in Lagergehduse an Motor-
seite einsetzen

— An Gegenseite Trommellagerung Art.-Nr.
21.0985/0 montieren

KIT MOTORANBAU 90

Art.-Nr. 29.5060/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Motorplatte und Abdeckhaube Stahl, pulver-
beschichtet, grau

— Lagergehéduse mit Pendellager
— Antriebswelle mit @ 20 mm

— Zahnriemen mit 32 AT 10

— Mit Befestigungsmaterial

— Gewicht = 5,973 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Forderbander aus MiniTec-Aluminiumprofilen
920

— Geeignet zum Anbau von Stirnrad-Getriebe-
motoren mit Hohlwelle @ 20 mm Flansch @
120 mm

MONTAGE

— Flanschplatte an Grundrahmen verschrauben,
Lagergehduse mit Pendellager montieren

— Motor und Zahnriemenantrieb einbauen und
spannen

— Antriebstrommel einsetzen, auf der Gegen-
seite Trommellagerung Art.-Nr. 21.0985/0
verwenden

— Abdeckhaube montieren

498  MINITEC PROFILSYSTEM




4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

DREHMOMENTSTUTZE WA 10

Art.-Nr. 29.5040/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, rostfrei, gestrahlt
— mit Befestigungsmaterial fir Baureihe 45

— Gewicht = 0,341 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Forderbéander aus MiniTec-Aluminiumprofilen

— Anbau von Aufsteckmotoren DSGM 370 und
DSGM 550 an MiniTec-Férderbandern der
Baureihe 90

— Fur Baureihe 90: Passend dazu Antrieb-
strommel Art.-Nr. 29.5035/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0985/1

— Fur Baureihe 45: Passend dazu Antrieb-

strommel Art.-Nr. 29.5042/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0917/0

MONTAGE

— Drehmomentstiitze an Motor montieren
— Motor auf Antriebstrommel aufstecken
— Drehmomentstiitze befestigen

— Bei Baureihe 45 zusétzlich Schraube M8 x 20
verwenden (nicht im Lieferumfang)

DREHMOMENTSTUTZE WA 20

Art.-Nr. 29.5036/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, pulverbeschichtet, grau
— mit Befestigungsmaterial fiir Baureihe 90

— Gewicht = 0,430 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Forderbéander aus MiniTec-Aluminiumprofilen

— Anbau von Aufsteckmotoren DSGM 180 und
DSGM 250 an MiniTec-Férderbandern der
Baureihe 45 und 90

— Fir Baureihe 90: Passend dazu Antrieb-
strommel Art.-Nr. 29.5035/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0985/1

— Fiir Baureihe 45: Passend dazu Antrieb-
strommel Art.-Nr. 29.5042/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0917/0

MONTAGE

— Drehmomentstiitze an Motor montieren
— Motor auf Antriebstrommel aufstecken
— Drehmomentstiitze befestigen

— Bei Baureihe 45 zusétzlich Schraube M8 x 20
verwenden (nicht im Lieferumfang)
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

DREHMOMENTSTUTZE WA 30

Art-Nr. 29.5037/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, pulverbeschichtet, grau
— mit Befestigungsmaterial fiir Baureihe 90

— Gewicht = 0,514 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Forderbéander aus MiniTec-Aluminiumprofilen

— Anbau von Aufsteckmotoren DSGM 370 und
DSGM 550 an MiniTec-Férderbandern der
Baureihe 90

— Fur Baureihe 90: Passend dazu Antrieb-
strommel Art.-Nr. 29.5035/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0985/1

— Fur Baureihe 45: Passend dazu Antrieb-
strommel Art.-Nr. 29.5042/0 und Trommel-
lagerung Art.-Nr. 21.0917/0

MONTAGE

— Drehmomentstiitze an Motor montieren
— Motor auf Antriebstrommel aufstecken
— Drehmomentstiitze befestigen

— Bei Baureihe 45 zusatzlich Schraube M8 x 20
verwenden (nicht im Lieferumfang)

MESSERKANTE 16

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, natur eloxiert

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
— Rillenkugelllager mit Bohrung @ 8 mm
— Zylindrische Umlenkwelle aus Stahl

— Wellenzapfen @ 8 mm

— Bitte Gurtbreite L angeben (max. 300
mm)

— Gewicht = (Grundgewicht) 0,93 kg
— Zusatzgewicht = 0,318 kg/100 mm Gurtbreite

ANWENDUNG

— Fir kleine Transportgtiter und geringe Lasten

— Ubergabe von Férdergiitern bei méglicht
kleinem Spalt zur Anschlusskonstruktion

Art.-Nr. 29.5310/0

MONTAGE

— Mit Befestigungsmaterial aus Lieferumfang an
Profilende montieren

— Mit Winkel Welle genau ausrichten um Versatz
fur Lager zu vermeiden
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

MITTENANTRIEB FORDERBAND Art-Nr. 29.5280/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG MONTAGE

— 2 Spanntrommeln und 1 Antriebstrommel — Platzsparende Antriebsvariante — Seitenplatten vormontieren
— Jeweils beidseitig kugelgelagert — Motoranordnung unter Férderband — Antriebs- und Spanntrommel mit Lagerge-
— Mit komplettem Montagematerial, ohne — Geeignet fiir Forderbander mit beidseitiger héuse montieren
Motor Messerkante — Motor anbauen, danach Gurtspannung und
— Gewicht = (Grundgewicht) 15,643 kg Spur einstellen!
— Zusatzgewicht = 10,966 kg/100 mm Gurt- — Eine Auswahl an passenden Motoren:
breite Siehe Kapitel 1.9 Antrieb & Steuerung
SCHWENKPLATTE Art-Nr. 29.5001/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, pulverbeschichtet, grau — Anbindung der Unterkonstruktion an Mini- — Mit Befestigungsmaterial aus Lieferumfang

— Korrosionsbestandige Ausfiihrung Art.-Nr. Tec-Forderband an Seitenwangen des Férderbandes und an
29.5012/0 — Auch fiir Férderbander mit Steigung geeignet Unterkonstruktion befestigen

— Gewicht = 0,377 kg/Stlick — Die Schwenkplatte dient gleichzeitig als

Gegenlager zum Spannen des Gurtes

— Schwenkbereich + 35°
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4 FORDERTECHNIK 4.4 KOMPONENTEN

ZWISCHENBLECH

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, eloxiert E6/EV1
— Starke 2 mm
— Einbaufertig gebohrt

— Korrosionsbestandige Ausfiihrung Art.-Nr.
29.5010/1

ANWENDUNG

— Gleitauflage fur Férdergurte

— Fur MiniTec Fordereinrichtungen

Art.-Nr. 29.5010/0

MONTAGE

— Mit Senkschrauben M5 x 16 und Gleitmutter
M5 an Profil anschrauben

STUTZROLLE FORDERBAND

Art.-Nr. 29.5002/0

850

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
— Stutzrolle aus Rohr PVC

— Beidseitig kugelgelagert

— Zwei Aufnahmen aus Profil

— 2 Montagewinkel

—max. Anzugsmoment 5 Nm

— Bitte Gurtbreite L angeben

ANWENDUNG

— MiniTec-Férdereinrichtungen

— Abstiltzung von langen Fordergurten auf
Bandunterseite

— Empfohlen: pro Zwischenstiitze am Forder-
band jeweils eine Stitzrolle

— Einsatz dieser Stutzrolle nur bei Gurtbreite >
115 mm

MONTAGE

— Rollenaufnahme aus Profil an Forderstiitzen
vormontieren

— Stutzrolle in Befestigungssatz einclippen

— Rolle in Position schieben und Schrauben
festziehen
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FORDERROLLE 50-25

Art-Nr.  -—-----/-

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Komplett montierte Foérderrolle wahlweise mit
PVC-Rohr in grau oder Al-Rohr pressblank

— Belastung/Rolle 20 kg

— Bitte MaB L (Rohrlange) angeben
— Forderrolle PVC Art.-Nr. 21.0890/0
— Forderrolle Al Art.-Nr. 21.0892/0

— Auf Anfrage auch mit eloxiertem Aluminium-
rohr oder Edelstahlrohr lieferbar

ANWENDUNG

— Herstellung von Rollenbahnen mit oder ohne
Antrieb

— Bei der Anforderung an eine hohe Rund-
laufgenauigkeit ist die Forderrolle AL zu
bevorzugen

MONTAGE

— Einfach Rollentrager aufstecken und in
Profilnut einschieben

— Verwendung mit Rollentrdger 25 Art.-Nr.
22.1196/0

FORDERROLLE 50-36

Art-Nr.  --.-—-/-

L+hk %

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Komplett montierte Férderrolle wahlweise mit
PVC-Rohr in grau oder Al-Rohr pressblank

— Belastung/Rolle 20 kg

— Bitte Maf3 L (Rohrldnge) angeben
— Forderrolle PVC Art.-Nr. 21.1717/0
— Forderrolle Al Art.-Nr. 21.1716/0

— Auf Anfrage auch mit eloxiertem Aluminium-
rohr oder Edelstahlrohr lieferbar

ANWENDUNG

— Herstellung von Rollenbahnen mit oder ohne
Antrieb

— Bei der Anforderung an eine hohe Rund-
laufgenauigkeit ist die Forderrolle AL zu
bevorzugen

MONTAGE

—einfach in Rollentrager einclippen

— Verwendung mit Rollentrdger 36 Art.-Nr.
22.1190/0
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FORDERROLLE S 50-25

Art-Nr.  ---/-

=12

o,
(S

gl

L+40 (08)

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Komplett montierte Forderrolle wahlweise mit
PVC-Rohr in grau oder Al-Rohr pressblank

— mit kugelgelagerten Lagersatzen und durch-
gehender Welle

— Belastung/Rolle 30 kg

— Bitte Maf3 L (Rohrlénge) angeben
— Forderrolle PVC Art.-Nr. 21.0891/0
— Forderrolle Al Art.-Nr. 21.0895/0

— Auf Anfrage auch mit eloxiertem Aluminium-
rohr oder Edelstahlrohr lieferbar

ANWENDUNG

— Herstellung von Rollenbahnen ohne Antrieb

— Bei der Anforderung an eine hohe Rund-
laufgenauigkeit ist die Forderrolle AL zu
bevorzugen

MONTAGE

— Einfach Rollentrager aufstecken und in
Profilnut einschieben

— Verwendung mit Rollentrdger 25 Art.-Nr.
22.1196/0

FORDERROLLE S 50-36 Art-Nr.  --eeof-
L+28
L
jul
1+73 (#8)

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Komplett montierte Forderrolle wahlweise mit
PVC-Rohr in grau oder Al-Rohr pressblank

— mit kugelgelagerten Lagersatzen und durch-
gehender Welle

— Belastung/Rolle 30 kg

— Bitte Maf3 L (Rohrldnge) angeben
— Forderrolle PVC Art.-Nr. 21.1719/0
— Forderrolle Al Art.-Nr. 21.1718/0

— Auf Anfrage auch mit eloxiertem Aluminium-
rohr oder Edelstahlrohr lieferbar

ANWENDUNG

— Herstellung von Rollenbahnen ohne Antrieb

— Bei der Anforderung an eine hohe Rund-
laufgenauigkeit ist die Forderrolle AL zu
bevorzugen

MONTAGE

— einfach in Rollentrager einclippen

— Verwendung mit Rollentrdger 36 Art.-Nr.
22.1190/0
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BREMSROLLE PVC 50

Art.-Nr. 21.2250/0

i
3

&

t +3mm

50
45

50

L= (min. = 85
L + 44

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
—PVC, grau
— Bitte MaB L (Rohrldnge) angeben

— Auf Anfrage auch mit Rohr aus Aluminium
pressblank, eloxiert oder Edelstahl lieferbar

— Gewicht = (Grundgewicht) 0,295 kg
— Zusatzgewicht = 0,45 kg/m Rohrldnge

ANWENDUNG

— Zum Abbremsen von Transportkisten bei
Geféllerollenbahnen

— Bei der Anforderung an eine hohe Rundlauf-
genauigkeit ist ein Rohr aus Aluminium oder
Edelstahl zu bevorzugen

MONTAGE

— Seitliche Halter an Rollenbahngestell befe-
stigen

— Rolle einclippen und Hohe tber die unteren
Stiftschrauben einstellen

— Die Bremsrolle ist in der Hohe +/- 3 mm
einstellbar

ROHR 50 X 2

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

—PVC, grau Art.-Nr. 20.0992/0
Gewicht: 0,45 kg/m, Stablange 3 m

— Alu, walzblank Art.-Nr. 20.1041/0
Gewicht: 0,83 kg/m, Stablange 6 m

— Alu, eloxiert Art.-Nr. 20.1041/1
Gewicht: 0,83 kg/m, Stablange 6 m

— VA Art.-Nr. 20.1089/0
Gewicht: 2,37 kg/m, Stabldnge 6 m

ANWENDUNG

— Herstellung von Forderrollen in beliebiger
Lange fiir Rollenbahnen mit oder ohne
Antrieb

Art-Nr.  --.-—-/-

MONTAGE

— Beispielhafte Anwendung siehe Férderrollen
50 und Forderrollen S 50
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LAGERSATZ FUR FORDERROLLE 25 Art-Nr. 21.0894/0

s L+28 |

— L -
(s 0
ol = ol
& s

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Lagerbuchse, PA 6 — Rollenbahnen in unbegrenzter Lange — Montage des Rollentrégers an allen Profilen
— Achsbolzen, St — Antrieb Gber Rundriemen @ 5 mm der Profilserie 45 méglich

— Rollentrager, ABS grau — Lagerbuchse ins Rohr einpressen

— Fiir Férderrollen von 60 - 1000 mm — Achsbolzen in Lagerbuchse einsetzen

— Belastung/Rolle 20 kg — Rollentrager auf Achse aufstecken und in

Profilnut einschieben
— Gewicht = 0,044 kg/Stlick

— Zur axialen Sicherung der Rollentrager
empfehlen wir Klemmleisten in der Profilnut
zu fixieren oder das Profilende mit einer
Abdeckkappe AL zu verschlieBen

LAGERSATZ FUR FORDERROLLE 36 Art-Nr. 21.1056/0

| L+4h )

“

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

ANWENDUNG MONTAGE

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt — Rollenbahnen in unbegrenzter Lange — Montage des Rollentrégers an allen Profilen
— Lagerbuchse, PA 6 - Antrieb tiber Rundriemen @ 5 mm der Profilserie 45 mdglich

— Achsbolzen, St - Rollen sind einzeln austauschbar — Rollentréger am Profil montieren

— Rollentrager, PP grau — Lagerbuchse ins Rohr einpressen

— Fiir Forderrollen von 60 - 1000 mm — Achsbolzen in Lagerbuchse einsetzen

— Belastung/Rolle 20 kg — Forderrolle einclippen

—max. Anzugsmoment 5 Nm

— Gewicht = 0,057 kg/Sttick
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LAGERSATZS 25

Art-Nr. 21.0893/0

L+12
L

L+40 (@8)

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Lagerbuchse, St mit Kugellager

— Sicherungsclip, Stahl

— Rollentréger, ABS grau

— Fur Forderrollen von 60 - 1000 mm
— Belastung/Rolle 30 kg

— Gewicht = 0,056 kg/Sttick

— Rollenbahnen in unbegrenzter Lange

— Zur Herstellung einer Férderrolle wird beno-
tigt:
2x Lagersatz
1x Rohr PVC, Alu oder Edelstahl in entspre-
chender Lange
1x Stahlwelle mit @ 8 mm Art.- Nr.
17.1840/0 in entsprechender Ldnge

ANWENDUNG

MONTAGE

— Montage des Rollentragers an allen Profilen
der Profilserie 45 moglich

— Lagerbuchse ins Rohr einpressen

— Welle @ 8 mm durchfiihren und mit Siche-
rungsclip sichern

— Rollentréger auf Achse aufstecken und in
Profilnut einschieben

— Zur axialen Sicherung der Rollentrager
empfehlen wir Klemmleisten in der Profilnut
zu fixieren oder das Profilende mit einer
Abdeckkappe AL zu verschlieBen

LAGERSATZS 36

Art-Nr. 21.1722/0

it

L+73 (@8)

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
— Lagerbuchse, St mit Kugellager

— Sicherungsclip, Stahl

— Rollentréger, PP grau

— Fiir Férderrollen von 60 - 1000 mm

— Belastung/Rolle 30 kg

— max. Anzugsmoment 5 Nm

— Gewicht = 0,070 kg/Sttick

ANWENDUNG

— Rollenbahnen in unbegrenzter Lange
— Rollen sind einzeln austauschbar

— Zur Herstellung einer Forderrolle wird beno-
tigt:
2x Lagersatz
1x Rohr PVC, Alu oder Edelstahl in entspre-
chender Lange
1x Stahlwelle mit @ 8 mm Art.- Nr.
17.1840/0 in entsprechender Ldnge

MONTAGE

— Montage des Rollentragers an allen Profilen
der Profilserie 45 moglich

— Rollentrager am Profil montieren
— Lagerbuchse ins Rohr einpressen

— Welle @ 8 mm durchfiihren und mit Siche-
rungsclip sichern

— Forderrolle einclippen
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ROLLENTRAGER 25

Art.-Nr. 22.1196/0

75
50
18_| 25
o,
5
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8l 76 |
50
15 e

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— ABS, Spritzguss, grau

ANWENDUNG

— Zum Herstellen von Rollenbahnen mit belie-
— Belastbarkeit 15 kg / Trager biger Rollenteilung

— Gewicht = 0,003 kg/Stiick — Kleinstmégliche Rollenteilung 25 mm

— Rollenachse @ 8 mm

MONTAGE

— Rollentrager links und rechts auf die Forder-
rolle aufstecken

— Forderrolle mit den Rollentrdgern in die Profil-
nuten einschieben

— Als axiale Sicherung empfehlen wir eine
Abdeckkappe AL entsprechend dem Profil-
querschnitt einzusetzen

— Alternativ kann auch eine Klemmleiste oder
Gleitmutter mit Gewindestift verwendet
werden

ROLLENTRAGER 36

Art.-Nr. 22.1190/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— PA, Spritzguss, grau

ANWENDUNG

— Zum Herstellen von Rollenbahnen mit belie-
— Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt biger Rollenteilung

— Belastbarkeit 15 kg / Trager — Kleinstmdgliche Rollenteilung 36 mm

— max. Anzugsmoment 5 Nm — Rollenachse @ 8 mm

— Gewicht = 0,017 kg/Stlick

MONTAGE

— Rollentréger in gewiinschtem Abstand an
Profil befestigen

— Forderrolle mit Achszapfen in Rollentrager
einclippen
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SPACER Art-Nr. ——/-
q O O
o 22l +1 %’
>
L 3
L=] L+1

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— PP, schwarz

— Verschiedene Ausfiihrungen:
Spacer 39, PP schwarz, Art.-Nr.22.1197/0
Spacer 44, PP schwarz, Art.-Nr. 22.1198/0

— Fur Welle @ 8 mm

ANWENDUNG

— Zur Herstellung von Rollbahnen mit gleichen
Teilungsabstéanden

— Geeignet fir alle Systemnuten

— mogliche Teilungen 40 mm und 79 mm

MONTAGE

— wechselweise Spacer und Forderrolle in Nut
einschieben

— den ersten und letzten Spacer klemmen

HALTER ZU SEITENFUHRUNG 70

Art.-Nr. 29.5025/0

9%

=4
Jﬁ/éf??? o

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

—PA, grau
— Verstellstange, Edelstahl
— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt

— Gewicht = 0,162 kg/Stlick

ANWENDUNG

— Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Forder-
bandern

— Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca.
500 mm

MONTAGE

— Hohe einstellen und Schrauben fest ziehen

— Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-
fiihrung 40F montieren

— Seitliche Verstellstange einstellen
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HALTER ZU SEITENFUHRUNG 140 Art-Nr. 29.5028/0

108

|
Ul

69,5 -985

285-575
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'// =4
29 /i 225 /A

MONTAGE

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG

—PA, grau — Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Rollen- — Hohe einstellen und Schrauben fest ziehen

— Verstellstange, Edelstahl bahnen — Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt — Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca. fuhrung 40F montieren

— Gewicht = 0,223 kg/Stiick 500 mm — Seitliche Verstellstange einstellen

HALTER S SEITENFUHRUNG 140 Art-Nr. 29.5055/0

16

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

—PA, grau — Einstellbare Seitenfihrung an MiniTec Forder- — Hohe einstellen und Schrauben fest ziehen
— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt béndern — Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-
— Verstellstange, Edelstahl — Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca. fuihrung 40F montieren

500 mm

— Gewicht = 0,350 kg/Sttick — Seitliche Verstellstange einstellen
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HALTER S SEITENFUHRUNG 70 Art-Nr. 29.5056/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

—PA, grau — Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Forder- — Hohe einstellen und Schrauben fest ziehen

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt bandern - Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-

— Verstellstange, Edelstahl — Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca. fithrung 40F montieren

— Gewicht = 0,288 kg/Stiick 500 mm — Seitliche Verstellstange einstellen

HALTER KURZ SEITENFUHRUNG Art-Nr. 29.5046/0

L9

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, rostfrei — Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Rollen- — Gleitmutter in Grundkérperprofil von Rollen-
bahnen, Forderbandern etc. bahn oder Férderband einschwenken und

— Halter oben, ABS, grau

— Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca. Halter festschrauben

300 mm — Hohe und Abstand einstellen

— Verstellstange und Halter unten, Edelstahl
— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt

— Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-
— Gewicht = 0,097 kg/Stlick

fihrung 40F montieren
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HALTER LANG SEITENFUHRUNG Art-Nr. 29.5047/0

9

118

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, rostfrei — Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Rollen- — Gleitmutter in Grundkérperprofil von Rollen-
— Halter oben, ABS, grau bahnen, Forderbandern etc. bahn oder Férderband einschwenken und
: Halter festschrauben
— Verstellstange und Halter unten, Edelstahl — Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca.
300 mm —Hohe und Abstand einstellen
— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
Gewicht = 0.104 ka/Stiick — GroBere Verstellbereiche als bei der Seitenfiih- — Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-
~ Gewicht =0, 9/5tud rung Art.-Nr. 29.5047/0 méglich fiihrung 40F montieren
HALTER U-FORM SEITENFUHRUNG Art-Nr. 29.5048/0
19

63

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG ANWENDUNG MONTAGE

— Stahl, rostfrei — Einstellbare Seitenfihrung an MiniTec Rollen- — Gleitmutter in Grundkérperprofil von Rollen-
— Halter oben, ABS, grau bahnen, Forderbandern etc. bahn oder Férderband einschwenken und
: Halter festschrauben
— Verstellstange und Halter unten, Edelstahl — Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca.
300 mm — Hohe und Abstand einstellen

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt

Gewicht = 0,108 ka/Stiick — Seitenfiihrung lasst sich komplett bis auf — Seitenfiihrung, Seitenfiihrung F oder Seiten-
~hewient=0, 9/>tud Férderband oder Rollenbahn herunter- fuihrung 40F montieren

schieben, fir flache Transportguter
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KLEMMHALTER 10

M5

&

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Stahl, rostfrei, gestrahlt

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
—1.4301/ Stahl verzinkt

— Gewicht = 0,043 kg/Sttick

ANWENDUNG

— Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Forder-
béndern

— Empfohlener Abstand der einzelnen Halter ca.
500 mm

Art-Nr. 29.5052/0

MONTAGE

— An Profilnut befestigen

SEITENFUHRUNG FORDERBAND

Art.-Nr. 29.5034/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, E6/EV1
— Gleitprofil aus PE, natur
— Stablange=6m

ANWENDUNG

— Empfohlene Lange: Achsabstand A + 40 mm

— Einstellbare Seitenfiihrung an MiniTec Forder-

bandern

MONTAGE

— Gleitmutter M8 aus Befestigungssatz von
Halter Seitenfiihrung in Aufnahmenut
schieben

— Seitenfiihrung an Verstellstange anschrauben

— Passende Endkappen Art.-Nr. 22.1180/0
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SEITENFUHRUNG F

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium, E6/EV1
— Gleitprofil aus PE, natur

— Stablange=6m

ANWENDUNG

— Einstellbare Seitenfihrung an MiniTec
Gliederkettenférderern, Férderbandern und
Rollenbahnen

Art.-Nr. 29.5049/0

MONTAGE

— Gleitmutter M8 aus Befestigungssatz von
Halter Seitenfiihrung in Aufnahmenut
schieben

— Halter an Seitenfiihrung befestigen und
justieren

— Passende Endkappen Art.-Nr. 22.1180/0

SEITENFUHRUNG 40 F WEISS

Art.-Nr. 29.5051/0

lelﬂ-h-

29,6
18
8,2
40

13 _14

(=

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Aluminium E6/EV1
— Gleitprofil PE, weif3
— 2x Einlaufschuh PA, grau

— Andere Farben und Ausfiihrungen auf
Anfrage, z. B. gruin, schwarz, grau, schwarz
antistatisch

— Stablange=6m

ANWENDUNG

— Einstellbare Seitenfihrung zu Gliederketten-
forderern, Forderbandern, Rollenbahnen

MONTAGE

— Gleitmutter M8 aus Befestigungssatz von
Halter Seitenfiihrung in Aufnahmenut
schieben

— Halter an Seitenfiihrung befestigen und

justieren
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ANTRIEBSRIEMEN NBR

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

—NBR, schwarz
-@5mm

— Verfuigbare Langen:
Art.-Nr.21.1050/1 fir A = 66 mm
Art.-Nr. 21.1050/2 fir A =90 mm
Art.-Nr.21.1050/3 fir A=121 mm
Art.-Nr. 21.1050/4 fir A = 149 mm
Art.-Nr. 21.1050/5 fiir A =176 mm
Art.-Nr. 21.1050/6 fir A =215 mm
weitere Langen und Ausfiihrungen auf
Anfrage

ANWENDUNG

— Antrieb der Rollen untereinander liber die
Nut in den Lagersdtzen. Vorzugsweise an
unzugéngliche Stellen realisieren

Art-Nr.  -—-----/-

MONTAGE

— Riemen in der Nut der ersten Rolle einlegen
und Rolle in Lagersatz einclippen

— Riemen Uber zweite Rolle streifen und

unter Spannung Rolle in den Lagereinsatz
einclippen

ANTRIEBSRIEMEN PU

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

—PU, griin
-@5mm
— Endloslange 550 mm

— Gewicht = 0,050 kg/Sttick

Art-Nr. 21.1050/7

ANWENDUNG

— Antrieb von Forderrollen tiber Kénigswelle

— Beim Antrieb von Rollenpaaren erhélt man
einen Achsabstand A =207 mm

MONTAGE

— Antriebsriemen tiber die Antriebswelle streifen

— Riemen Uber einzelne Rollen streifen und
einclippen

— Rollen an unzugéngliche Stellen mit

Antriebsriemen NBR Art.-Nr. 21.1050/1
bis Art.-Nr. 21.1050/6 anbinden
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STUTZLAGER 20

Art.-Nr. 50.0128/0

TECHN. DATEN / LIEFERUMFANG

— Mit Befestigungsmaterial Stahl, verzinkt
— Stehlager Stahl, verzinkt

— Bohrung @ 20 mm

—stat. C0=6350 N

—dyn.C=13000 N

— Gewicht = 0,210 kg/Sttick

ANWENDUNG MONTAGE

— Herstellung von Rollenbahnen mit Antrieb in — Mit Befestigungsmaterial aus Lieferumfang

beliebiger Lange — Welle durch Lager fiihren und mit Gewinde-

— Antrieb von Forderrollen tiber Konigswelle stift sichern
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